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1. Vy3si presnost a citlivost;

2. S funkci automatické korekce;

3. S funkci pfevodu jednotek, muzete prepinat mezi'g' (gram) a'g’.
— 'ct'(karat) — 'ozt' (unce);

4. Vaha je vybavena rozhranim pro vystup dat, které Ize pfipojit k tiskarné pro tisk dat,
a lze ji propojit s pocitacem pro sbér dat a statistiky;

5. Vaha ma funkci pocitani, ktera uzivatelim usnadruje pocitani velkého mnozstvi
predmétu.
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m Specifikace

Kéd

Maximalni vaha
Minimalni vaha
Usneseni d)
Interval ov (e)

Presnost
(m je zatizeni)

Velikost vazici misky
Provozni teplota
Provozni vihkost

NETETL

Rozméry (D x S x V)
Poznamka: 8301-300. 8301-600. 8301-1200 s kalibratnim

sklem.

8301-300 | 8301-600 | 8301-1200 8301-3000 | 8301-6000
300g 600g 1200g 30009 6000g
0,29 0,29 0,29 29 29

0,01g 0,01g 0,01g 0,1g 0,1g

0,1g 0,1g 0,1g 19 19

ms50g: +0,05g;
50g<m=200g: +0,1g;
m>200g: +0,15g

m<500g: +0,05g;
m>500g: +0,1g

m=500g: +0,5g;
500g<m=2000g: +1g;
m>2000g: +1,5g

@135mm

190x160mm

0~40°C

<80% RH

220V, 50/60Hz

215x196x62mm

1. okno displeje

2. kompozitni klavesa
3. kalibra¢ni tlacitko
4. Tlagitko TARE

5. tlagitko pocitani

6. pfepinac

7. vaZici panev

zavazim a celnim

8. elektricka zasuvka

9. drzak pojistek

10. 232 sériovy port

11. hladina
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Pfipojeno: Celni sklo a korekéni zavazi
(1) Celni sklo a korekéni zavazi jsou shodné s modely 8301-300 az 8301-1200. Zptsob
montaze Celniho skla je nasledujici:

horni posuvné dvere

posuvné dvere

pravé posuvné dvefe

m Zapnéte napajeni, nastavte Uroven, zapnéte vypinac, v okné displeje se zobrazi
'F----1'az 'F----9' a poté '0'.

Dale by se méla pfedehfivat po dobu 15 minut, jen zapnuta. Je normaini, Ze se projevi
drift, a po chvili se ustali.

m 'TARE' ---Tlacitko tarovani:

Pokud se displej odchyli od nulového bodu v pfipadé prazdné vazici plosiny, stisknéte
tlacitko 'TARE', abyste se vratili na nulu. Chcete-li odstranit tarovaci hmotnost nadoby,
nejprve nadobu polozte na vazici ploSinu. Po ustaleni hodnoty stisknéte tlaCitko 'TARE',
na displeji vahy se zobrazi '0' a poté polozte navazené pfedméty na nadobu. V tomto
okamziku se na displeji zobrazi Cislo. Pro zjisténi Cisté hmotnosti pfedmétu vyjméte
pfedmét a nadobi a hodnota hmotnosti na displeji vahy se jesté stisknutim tlacitka
'TARE' vrati na displej na hodnotu '0".
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m 'CAL' -- kalibraéni tlacitko:

Pokud je vaha nové zakoupena nebo nebyla delSi dobu pouzivana, je tfeba provést jeji
korekci. Nejprve vahu zcela zahfejte v pfipadé prazdné vahy (15 minut nebo déle), poté
stisknéte tlacitko 'CAL' a zobrazte displej. 'C XXX' pFejde do stavu automatické
kalibrace. (XXX je hmotnost kalibraéniho zavazi. Pokud se napfiklad zobrazi 'C 200',
mélo by byt umisténo standardni zavazi o hmotnosti 200 g). V tomto okamziku musi byt
na vazici misku umisténo pouze kalibra¢ni zavazi. Po stabilizaci vahy se na displeji
zobrazi hodnota hmotnosti a zobrazi se symbol stabilni hmotnosti 'g'.

Kalibrace je dokoncena a Ize provadét normaini vazeni.

Pokud se po stisknuti tladitka 'CAL' zobrazi 'C----F', znamena to, Zze nulovy bod je
nestabilni. Opétovnym stisknutim tlacitka 'TARE' se na displeji zobrazi nulovy bod, poté
stisknéte tlacitko 'CAL' pro opravu. Pokud je uvedeno, Ze hmotnost pfedmétu presahuje
rozsah vazeni, vaha zobrazi varovani 'F----H'.

m 'COUNT' ---tlacitko pro pocitani:

A Vybér mnozstvi vzorku: Pro pfesné spocitani predmétu nejprve zvolte pocet vzorkd,
které se maiji spocitat, podle hmotnosti pfedmétu. Pocet vzorku, ktery je tfeba zvolit, je
'1-10-20-50-100', aby se zabranilo chybé pfi pocitani. Pfi poc€itani mensich predmétd a
predmétt s mirné odliSnou hmotnosti by mél byt pocet vzorku co nejvétsi.

A V pfipadé prazdné vahy polozte jeden nebo vice vzorkl na vahu.

tvaha a vaha zobrazi hmotnost vzorku, poté stisknéte tlacitko 'COUNT', vaha zobrazi '1'
a na pravé strané okna displeje se rozsviti kontrolka 'pcs', coz znamena, ze vaha presla
do stavu pocitani a pocet umisténych vzorkl se pocita jako 1 jednotka, pokud velikost
vzorku neni 1, stisknéte znovu tlacitko 'COUNT', vyberte mnozstvi, které odpovida
zvolenému mnozstvi vzorku, a poté umistéte stejny pfedmét, zobrazena hodnota je
celkovy pocet pfedmétu. Chcete-li se vratit do normalniho stavu vazeni, stisknéte znovu
tlacitko pocitani 'COUNT', dokud jednotka neni 'ks' je v pofadku.
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m Slozeny kli¢ ---pfevod jednotek a kli¢ pro tisk:

Specificky zplsob nastaveni naleznete v ¢asti 'Zpusob nastaveni a vyznam patého
bodu elektronické vahy'. Vychozi tovarni nastaveni je tlacitko pfevodu jednotek;

A Ve stavu vazeni na vaze stisknéte tlaCitko pro zménu mezi tfemi jednotkami vazeni
'g' (gram), 'ct' (karat) a 'ozt' (unce). Soucasné se v pravé Casti okna displeje rozsviti
kontrolka symbolu jednotky. (Poznamka: 'g' je metricka jednotka hmotnosti, 'ozt' a 'karat'
jsou metrické jednotky hmotnosti.'ct' jsou jednotky trojské unce.)

A Stisknutim tlacitka prepnete zobrazeni ¢isel a hmotnosti pfi pocitani.

m Funkce vystupu dat

Vaha je vybavena standardnim rozhranim datového vystupu RS232C, které Ize pfimo
pripojit k 16kolikové mikrotiskarné a pocitaci. Pokud potfebujete rozhrani s pocitacem,
méli byste si pfipravit software pro odbér vzorkt v nasledujicim formatu:

A Komunikacni protokol: Pfenosova rychlost: Datovy bit: 600-9600 Ize nastavit, tovarni
nastaveni je 600; datovy bit: 8 bit(; stop bit: Paritni bit: 1 bit; bez paritniho bitu.

A Vystupni data: Stisknéte jednou tlac¢itko tisku (nastaveni tla€itka tisku viz pfiloha C5
nastaveni) nebo sériovy port obdrzi pfikaz k tisku pro vystup dat jednou, data jsou
14bitovy ASCII kod. Format vystupnich dat: Vystupni data: 14bitova data (kéd ASCII).

symbol data jednotka  enter wrap
1 bit 8 bit 3 bit 1 bit 1 bit

Pokud data nejsou zaporna, prvni Cislice je mezera a data, ktera nejsou zobrazena,
jsou vypsana jako mezera.Pfiklad: Pfi zobrazeni 123,45 g je vystupnim udajem ooo
123,45090|«.Pfi zobrazeni - 1234,5 g je vystupnim udajem -ooo1234,5090)«—
Celkem 14 bitt dat.

A Prijem pfikazu: Nejprve je tfeba pfijmout pfislusny priachozi signal a poté pfijmout
pfikaz. Kdyz je pfedan signal 27 (tovarni stav), tj. 1B v Sestnactkové soustavé, pfikaz je
nasledujici (data jsou v Sestnactkové soustavé):

1B 70: Tisk (vyzaduje, aby vaha odeslala data jednou);

1B 71: kalibrace;

1B 72: pocitani;

1B 73: pfevod jednotek;

1B 74: loupani;
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A Definice vystupnich pind RS232C (zasuvka DB9 (samice)): 2 stopy:

RXD 3 stopy: TXD 5 stop: GND. Pfi propojeni se zasuvkou RS232C pocitace nebo
zasuvkou RS232C (zasuvka DB9 (samec)) USB na sériovy kabel pouzijte saméi a
samici kfizovy sériovy kabel, zapojeni je nasledujici:

2--3
3--2
5--5

Pfiloha: Nastaveni metody a vyznam elektronické vahy:

Stisknéte kalibracni tlacitko 'CAL' a poté ji znovu zapnéte. Po zapnuti se uvolni a vaha
prejde do stavu nastaveni. Stisknutim kalibra¢niho tlacitka 'CAL' zménite nastavovany
parametr (C1\C2\C3\C4\C5), stisknutim tlacitka tarovani 'TARE' zménite hodnotu
parametru (0\1\2\3\4\5\6).

<1y C1----Nastaveni citlivosti 0 1 2 3 4 Cim vy33i je hodnota, tim horsi je citlivost. Cim
lepsi je stabilita, tim lepsi je tovarni nastaveni 2 nebo 1.

2y C2----Nastaveni sily filtru 0 1 2 3 Cim vy$3i je hodnota, tim pomalej$i je rychlost
reakce. Cim lep$i je stabilita, tovarni nastaveni je 2 nebo 1.

3> C3----Nastaveni prenosové rychlosti 0 (9600 automaticky nepfetrzity vystup) 1
(9600 je automaticky vystup po stabilizaci) 2(600) 3 (1200) 4 (2400) 5 (4800) 6 (9600),
tovarni nastaveni je 2.

4> C4----Nastaveni pruchoziho signalu Tlagitko TARE méni nizkou hodnotu a 'COUNT'
meéni vysokou hodnotu. Tento udaj je prvnim udajem pfijatym béhem komunikace.
Tovarni nastaveni je 27.

5> C5----Nastaveni funkce klavesy pro prevod jednotek: O je klavesa pro prevod
jednotek, 1 je klavesa pro tisk, tovarni nastaveni je 0.

«6> Po nastaveni vySe uvedenych parametr( znovu stisknéte kalibra¢ni klavesu 'CAL' a
vaha znovu zkontroluje nulu.

7> Stisknéte tlacitko tarovani 'TARE' a poté ji znovu zapnéte. Po zapnuti a nasledném
uvolnéni stroje Ize vSechny nastavené parametry a kalibra¢ni udaje obnovit do stavu z
vyroby a pfed pouzitim by mély byt znovu zkalibrovany.
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5.Bezpecnostni opatreni

«1> Pouziti prostredi: vnitfni pouziti, nejvyssi nadmorska vyska 2000 m, pracovni teplota
0-40°C, relativni vihkost < 80 % kolisani vykonu mensi nez £ 10 %.

«2> Elektronické vahy jsou presné pfistroje. PFi vazeni je tfeba s predmétem zachazet
opatrné a neprekracovat maximalni rozsah vazeni elektronické vahy. Jakakoli forma
pretizeni nebo narazu muze zpusobit trvalé poskozeni elektronické vahy, a to i v
pfipadé, Ze elektronicka vaha neni pod napétim. Totéz plati i v pfipadé pouzivani.

«3» Pracovni prostfedi vahy by mélo byt bez velkych vibraci a rusivych vlivi energie a
bez korozivnich plynd a kapalin.

4> Zajistéte dobu zahfati po zapnuti.

<5 Pfi kazdodennim pouzivani by se s vahou mélo zachazet Setrné, pfi otirani pouzijte
Cisty suchy bavinény hadfik.




